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^ (57) Abstract: The invention relates to a method for forming curved sections (9) in a transparent material, especially in a callus (5), 
by producing optical openings (8) at various points in the material (5) by means of pulsed laser beams (3) focused into the material 
(5).The laser beam (3) is deviated in a two-dimensional manner from a deviation point in order to form the section (9) by arranging 
the optica] openings (8) in a sequence. The two-dimensional deviation occurs such that the areas of the optical opening (8) along 
a curve, whereon the optical openings (8) are arranged in a sequence, are arranged at a distance in relation to the deviation point 
^ according to an angle function which is not linear and which is adapted to the curvature of the section (9). The areas along the curve 
W adjacent to optical openings (8) inside a specific tolerance range are arranged al an even distance (d). 
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(57) Zusammenfassung: Es wird beschrieben ein Verfahren zum Ausbilden gekrummter Schnittflachen (9) in einem transparenten 
Materia], insbesondere in der Augenhornhaut (5), durch Erzeugen optischer Durchbruche (8) an verschiedenen Orten im Material (5) 
mittels gepulster, ins Materia] (5) fokussierter Laserstrahlung (3), wobei die Laserstrahlung (3) aus einem Ablenkpunkt heraus zwei- 
dimensional abgelenkt wird, urn die Schnittflache (9) durch Aneinandeneihung der optischen Durchbruche (8) zu bilden, bei dem die 
zweidimensionale Ablenkung so erfolgt, dass die Orte optischer Durchbruche (8) entlang einer Kurve, an der die optischen Durch- 
bruche (8) aneinandergereiht sind, gemass einer auf deri Ablenkpunkt bezogenen Winkelfunktion beabstandet sind, die nichtlinear 
und so an die Krummung der Schnittflache (9) angepasst ist, dass die Orte entlang der Kurve benachbarter optischer Durchbruche 
(8) innerhalb einer bestimmten Toleranz in gleichmassiger Distanz (d) beabstandet sind. 



